Pye : y ‘ oa ee. 


A 4456 © 


a egrna 
Wa sre" Approves Een Reenen BREN IRE 
a CENTRAL INTELLIGENCE MOEN REPORT NO, ———s| 
INFORMATION REPORT 
CD NO, 
25X1A 
COUNTRY East Germany DATE DISTR. 4 February 1953 
SUBJECT  Elektrochemisches Kombinat Bitterfeld . NO.OF PAGES 1 on 


25X1C ae 
7 NO. OF ENCLS. 1 (2 pages) 
ACQUIRED il (LISTED BELOW) 
acquinco i 25x14 SUPPLEMENT TO 


ACQUIRED REPORT_N 


°25X1X The attached material is forwarded to you for retention. 


THIS BOCUMERT HAS AN ERGLOSURE ATTACHED” 
0 ROT DEFAGH 


29X1A 


CLASSIFICATION SECRET/CONTROL 


T Insre a er os a 
a oa o 


Pas 


Approved For Ri 


1. 


a 


; a bs: a Fae: vb 
In der DDR verschart sich immer mehr der angel an hochwerti- 
gen Staéhlen fiir die Herstellung hochbeanspruchter Kaschinen— 
teile, Diese Stuhal stehen auch nicht in ausreichender Menge 
fiir “eparaturzwecké bezw, Herstellung von Ersatzteilen zur 
Verfilgung, wie ZB. Hahdruckdampfarmaturen (Ventilkegel und 
-Sitze), Ventile ftir Explosionsmotoren, u.a.m, 


Das EK, Bitterfeld hat auftragsgemiss Aufschweisslegierungen 
seschaffen, die erosste Harte besitzen, korrosionsfest und hit~ 
zebestindig sind. Sie werden dort aufgeschweisst, wo die 
erussten Beanspruchungen des jeweiligen Werksttickes auftreten, 
80 Z.B. bei einem Ventil am Ventilteller, Der entepr. Ventile 
sitz erhd¥lt im Bedarfsfalle auch eine Aufschweissung, dies 

gilt besonders ftir Explosionsmotoren, Durch diese Aufschweis-— 
Bsungen jst die Méglichkeit geschaffen worden, Werkstticke aus 
weniger hochwertigen St&Hen herzustellen und diese mit Auf 
schweisslegierungen 2u versehen, 


Diese Aufschweisslegierungen wurden in langen Versuchsreihen 
in Bezug auf Aufschweissbarkeit fiir Gasschmelz— u. Elektro- 
Schweissung (Lichtbogen- und Widerstandsschweissung) entwike 


sens auf die Aufschweisslegierung eingehendst untersucht, da 
es sich bei diesen nicht um Stellite, die eisenfrei sind, han- 
delt, sondern um Aufschweisslegierungen auf Chrom-Eisen-Basis 
mit verschiedenen Kohlenstoffgehalten, 


abgeleitete Legierungen mit einem Kohlenstoffgehalt von 0,1 
bis 0,2% verwendet. Sie sing aber sehr wéich, Fiir Temperaturen 


Die Aufschwei szlegierungen sind in verschiedenen Reihen ent~ 
wickelt worden; 


F238 S ia hat 1,6% Kohlenstoff-, 28% '‘Chrom, 70,4% Eisengehalt 


228 SH ib " 2,2 8 ? 126" " | 69,8 " " 

F 28 1o "3,25" " » 2auoin » 68,75" " 

F 28 14 "4,1 " " 12" uw 67,9 " " 

F 20 SD "4,19 " 20" « n fn : 
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FApprevad, For Be eaES OS 20% Chromgehalt und 78,4% 
‘ Eisengehalt. 
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Die nicht rostende bezw. sdurebestindige Aufechweiszle- 
Sree hat noch keine Reihenbezeiohnung und setzt sich. 
aus 0,5 % Kohlenstoff, 18 % Chrom, 8 * Nickel und 73,2 % 
Eisen gusammen. Sie darf fiir Dauerschlagbeanspruchung 
nicht verwendet werden, da sie daftir nicht hart genug 
ist. Mir den gleichen Vernwendungszweck lduft eine Ver- 
suchsreihe auf Chrom-y—Mangan-Stahl-Basis, 
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Bei Aufschweiszungen mit Zlektroden der Reihe F 28 5S 
und F 20 S besteht keine Riszgefahr, auszerdem kann auf 
eine Vorwirmung der aufzuschweiszenden Teile verzichtet 
werden, 


Die Aufschweiszlegierung F 28 SH mit einem Siliciumzu- 
Satz von 2 @ wird als hitzebestindige Aufachweiszung 
verwendet. Angegeben werden fiir Hitzebest&ndigkeit bis 
1200 Grad, diese Legierung darf nur elektrisch aufgetra— 
gen werden. 


Die Aufschweiszlegierungen auf Chrom+Eisenbasis besitzen 
gegentiber den Stelliten den Vorzug, dass die Vorwirmte- 
temperaturen der aufzuschweiszenden Teile bedeutena nie 
adriger gehalten werden kinnen, 


Die angegebenen Aufschweiszlegierungen besitzen eine 
Kalthérte von 440, 550, 650, 680 und 420 Brinell H, 


Die Legierung F 20 SD schwelszt sich schwer, da Schlacken- 
bildung auftritt, besitzt aber den Vorteil héherer Diinn- 
fliiszigkeit, sie wird besonders fllr das Aufschweiszen von 
Hartmetallen in den Schaft der Werkzeuge benutzt, was auch 
flir Erd- und Kohlenbohrwerkzeuge 2utrifft. 


Allgemein ist zu sagen, dass bei der Lichtbogenschweiszung 
der Legierungen ein hoher Abbrand der ummantelten Elektroden 
eintritt,. . 


Das_ Elektrochem.Kombinat liefert monatlich bis zu 90 Tonnen 
dieser Legierungen aus, obwohl der Auftragsbestand dadurch 
erst bis zu ca. 52 % erfiillt ist, Mehrlieferung ist z.2Zt, 
nicht méglich, da die vorhandenen Chrombestiénde eine grészere 
Erzeugung nicht zulassen, 

Bemerkenswert ist noch, dass sich Bitterfeld mit Versuchen 
befasst, die darauf abzielen, Chrom durch Molybd¥n zu ersetzgen. 
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